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Od Redakcyi. 


Z numerem pierwszym rocznika za 
1905 wracamy ponownie do pierwotnego 
tytułu, i pismo nasze wydawać będziemy 
pod tytułem: 


„PRZEGLĄD CERAMICZNY“ 


(Przewodnik dla ceglarzy). 

Przed kilku laty pierwotny tytuł na- 
szego pisma zmieniliśmy, pragnąc przez 
to trafić do tych, dla których z obcego 
języka wzięte słowo było niezrozumiałem, 
albo też tytuł kazał się domyślać, że pi- 
smo będzie traktować więcej o tem co 

w potocznej mowie nazywamy »cera- 
mikąc, t. j. gancarstwem ozdobnem, a 
mniej praktycznymi jej odgałęzieniami. 

Dziś; gdyśmy zyskali pewne grono 
czytelników, które nas nie opuszcza, mo- 
żemy zmienić nazwę pisma, gdyż ona 
lodpowiada więcej ogólnemu charakterowi 
artykułów, w piśmie naszem zamieszcza- 
ych. 
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JULIAN RAKOWSKI. 


Rozdrabniacz biegunowy. 


(Przedruk za pozwoleniem autora). s 


(Dokończenie). 


Glina, idąca na maszynę prosto z grun- 
tu, musi być zazwyczaj mniej lub więcej 
nawilżana, zależnie od stopnia już posiada- 
nej wilgotności i rodzaju wyrobu. W tym 
celu umieszcza się przed biegunami ponad 
torem, wzdłuż szerokości biegunów, rurki 
z otworkami do wytryskiwania wody na mle- 
wo. Takie rurki mogą działać przed każdym 
biegunem. Przy mieleniu różnorodnego mle- 
wa, poddawanego możliwie dokładnemu zmie- 
szaniu na talerzach pośrednich, lepiej jest 
mieszać mlewo w możliwie suchym stanie 
i dopiero potem je nawilżać, puszczając wo- 
dę na dolny tor, gdzie ją bieguny łatwo i 
równomiernie wtłoczą w cienką warstwę 
mlewa, 

Pierwszy próbny okaz rozdrabniacza ta- 

' kiego wykonała, z 
mojego polecenia, 
fabryka „Fried. 
Krupp“ w Magde- 
burgu i przed wy- 
słaniem do mojej 
cegielni pod War- 
szawą, poddała u 
siebie próbie z na- 
stępującym wyni- 
kiem, wyrażonym 

RSW.) w protokóle odbior- 
czym i podpisanym przez dyrekcyę rzeczo- 


nej fabryki: 


Ñ Rys. 5. 

„W obecności pp. Rakowskiego i St. Li- 
sieckiego w d. 16 i 17 lipca 1902 r. wyko- 
nano próby z rozdrabniaczem biegunowym 
systemu miełenia stopniowego, opatentowa- 
nym w Niemczech za Nr. 188.980. Próby 


PRZEWODNIK DLA CEGLARŻY. 


wypadły pomyślnie. 

Dodany do gliny gruz ceglany i granit 
zwietrzały zostały zmielone do 1—17/, mm, 
tworząc z gliną jednolitą masę. Piasek, po- 
dany wprost na dolny tor, zmieszał się rów- 
nież dobrze z gliną, chociaż przeszedł tylko 
pod dwoma ostatnimi biegunami. 

Nawilżanie odbyło się równomiernie, wy- 
kazując w gotowym przemiale dostatecznie 
jednostajną wilgotność. 

Ilościowa wydajność przy próbie wyno- 
siła około 2 m. na godzinę.“ 


toru 


Rys. 6. 

Dodać należy, że szczeliny rusztów 
górnego były 10- mm. szerokie i że tory 
obracały się 16 razy na minutę, wymiary 
zaś i ciężar pięciu biegunów były następu- 


jące: 
1) średnica 1000 mm.; szerokość 300 mm, ciężar 1074 kg 
2 700 


3 " n” 1. n” ” 


ISN 600  „, Ę BODZRZC"Y 821 ,, 
4 A 5 -~ DOSA n e 101% 
jisti 400. „ E ŁAP + 1 ABB 


Ciężar całej maszyny wynosił około 18000 
kg praca zużywana około 12 k. p. 

Dla wypróbowanie maszyny w innych wa- 
runkach pracy, zwiększyłem znacznie ciężar 
biegunów i szerokość szczelin w rusztach, 
wypełniwszy puste wnętrza biegunów oło- 
wiem i zmieniwszy płyty toru na ruszty o 
szerokości szczelin 18 mm. Od wielu mie- 
sięcy przerabia teraz maszyna w mojej ce- 
gielni pod Warszawą do 3 cm.” bardzo tłu- 
stej gliny, prosto z gruntu, wraz z domiesz- 
ką gruzu ceglanego, piasku, i wrazie po- 
trzeby z węglem kamiennym, dając w re- 
zultacie zupełnie shomogenizowaną miesza- 
ninę o równomiernem nawilżeniu i mniej 
więcej zmieloną na masę miałką, idącą wprost 
do formierki. 

Z początku przeróbka gliny z dodatka- 
mi szła trudno i z przeszkodami, jak to zwy- 
kle bywa z nową maszyną, w której to i owo 
trzeba poprawić i z którą robotnicy nie 
umieją sobie dawać rady, z powodu niezna- 
jomości jej działania i braku wprawy. Po 
usunięciu jednak drobnych niedokładności 
w wykonaniu maszyny przez fabrykę i po 
przeświadczeniu się robotników, obsługują- 
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cych maszynę, że smarowanie wszystkich 
pracujących części musi. się odbywać tro- 
skliwie, a narzucanie mlewa równomiernie 
w ilościach ściśle oznaczonyeh, rozdrabniacz 
nowego systemu pracuje obecnie bez za- 
rzutu, zużywając do 15 k. p. 

Uderza przytem fakt, że zarówno biegu- 
ny jak i oba tory nie okazują żadnego wi- 
docznego zużycia, chociaż pracują równo- 
cześnie z formierką trzywalcową, zaopatrzo- 
ną w pancerze z nadzwyczaj twardego od- 
lewu (również Krupp'a), już widocznie trochę 
zużyte, pomimo, że formierka tylko tyle 
wyrobiła surówki, ile dla niej przerobił roz- 
drabniacz, 

Tak udatna próba skłoniła kilku właści- 
cieli cegielni do zamówienia u mnie rozdra- 
bniaczy znacznie większych, z których jeden 
obliczony jest na wydajność około sześć ty- 
sięcy sztuk cegły na godzinę, przy ogólnym 
ciężarze maszyny do 32.000 kg. i najwięk- 
szem zużyciu pracy 30 k. p. 


Koniec. 


-+e — 


Zaprawy hydrauliczne, ich własności i fabrykacja. 
(Ciąg dalszy). 


II. Cement rzymski (Roman Zement). 

Cement rzymski, zwany powszechnie „Ro- 
man-cementem* jest co do wytrzymałości pro 
duktem przejściowym od właściwego wapna 
hydraulicznego do portland-cementu zaś co 
do zawartości krzemianów zajmuje miejsce 
ostatnie między zaprawami hydraulicznemi. 

„Cement rzymski jest produktem wyrabia- 
nym z materyałów surowych, znajdujących 
się w ziemi: już w stanie gotowym, fabry- 
kacya z mięszanin stucznie sporządzanych 
nie opłaca się dla niskiej ceny cementu rzym- 
skiego i tem się tłómaczy taka mała ilość 
fabryk tego produktu. Cała fabrykacya ce- 
mentu rzymskiego jest bardzo prosta i polega 
na tem, że materyał wydobyty z ziemi wy 
pala się w piecach używanych do wypalania 
wapna lub cementu w temperaturze nie prze 
kraczającej zeszklenie i mielenie się wypa- 
lonego produktu. 

Uement rzymski gotowy przedstawia się 
jako proszek barwy żółto-brunatnej o e. g. 
27. Zarobiony z wodą twardnieje w krótkim 
stosunkowo czasie, bo najwyżej od 14—25 
minut, Cementów rzymskich wiążących wol- 
niej nie posiadamy. Jeżeli zdarzy się, że ce- 


ment rzymski jest wolno wiążącym wtedy 
bezwarunkowo jest zmieszany z naturalnym 
portlandcementem. Dla zarobienia zaprawy 
z cementu rzymskiego potrzebujemy znacznie 
więcej wody bo nawet do 70*/,. 

Z zaprawą zarobioną: należy w tensam 
sposób postępować, jak z cementem port- 
landzkim, a nawet ostrożniej i przygotować 
tylko w takiej ilości, jaka się da wyrobić 
nim cement zacznie wiązać, w przeciwnym 
bowiem razie zaprawa wiąże bardzo powoli 
a po związaniu posiada bardzo nieznaczną 
wytrzymałość. Przy robotach z portland- 
cementem bardzo często mieszanie cementu 
z piaskiem i szutrem wykonuje się dopiero 
po zlaniu wodą, robota taka nie jest nale- 
żytą i stanowczo należy się tego wystrzegać 
przy cemencie rzymskim. Naprzód należy 
wymieszać beton w sta- 
nie suchym a dopiero 
wtedy zlać wodą. Do- 
broć roboty przy beto- 
nach, zależy przede: 
wszystkiem od dobrego 
ubicia, tego bowiem ni- 
czem zastąpić nie można. 

Co do wytrzymałości 
cementu rzymskiego a 
względnie jego miesza- 
piny z piaskiem w sto- 
sunku | cz. cięż. ce- 
mentu na 8 cz. cięż. 
piasku normalnego, to 
ta powinna wynosić po 
7 dniach 12 klg. a po 
28 16 klg. na rozerwa- 
nie i przy tem nie po- 
winien ani na powietrzu, * 
ani pod wodą zmniej- 
szać swej objętości. 

Ponieważ, cement 
rzymski zawiera zazwy- 
czaj pewną ilość wapna palonego, które się 
gasi przy dodaniu wody, przeto nie należy 
nigdy puszczać z fabryki cementu świeżego. 
ale powinien poprzednio odleżeć się, przez co 
wapno wolne zamieni się na węglan wapnio- 
wy już nieszkodliwy dla cementu. Do handu 
przychodzi cement rzymski albo w beczkach 
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Przemysł chemiczny Królestwa Polskiego 


w r. 1908. 


(Spr. kons. austr. — chem. pol. 1904— 46). 


Szklarstwo. W Królestwie Polskiem istnie- 
je 10 większych hut szklanych z produkcyą 
około 8.000.000 rubli, oprócz tego wyliczyć- 
by można było dużą ilość hut drobniejszych, 
wyrabiających szyby lub gorszego gatunku 
butelki. Szkła stołowego idzie z zagranicy: 
z Francyi, Austryi i Niemiec około za */, 
miliona rubli, Natomiast fabryki szkła zwier- 
ciadlanego podniosły znacznie produkcyę 
w latach ostatnich i wyparły wyrób głównie 
belgijski. Szkła optyczne dotąd szły pra- 
wie wyłącznie z Francyi, ostatnio jednak 
Austrya podjęła walkę skuteczną na rynku 
tutejszym. 

Wyroby ceramiczne. Produkcya w Król. 
Polskiem, choć olbrzymia co do ilości, ogra- 
nicza się jednak na gatunkach gorszych. 
Odnosi się to do wyrobów fajansowych i 
majolikowych, gdyż porcelany, z powodu 
braku materyału surowego, zupełnie prawie 
w Kr. Polskiem się nie wyrabia. 

Konsul zwraca szczególną uwagą na War- 
szawę, jako na dobry rynek zbytu dła towa- 
rów szklanych, fajansowych i porcelanowych. 
Natomiast co do wyrobów terakotowych, 
przestrzega, iż rynek tutejszy przeładowany 
jest wytworem miejscowym, dzięki ogro- 
mnemu postępowi w tym kierunku fabryk 
w Kr. Polskiem. 

Fabrykacya cementu. Szybki wzrost tej 
gałęzi przemysłu w 1899 r., jakoteż speku- 
lacya budowlana spowodowały, że cemen- 
townie powstawały jedna po drugiej, tak, że 
wkrótce produkcya stała się dwa razy więk- 
szą od zużycia. Utworzony w 1900 r. syn- 
dykat nie odpowiedział nadziejom i dał na- 
wet ujemne rezultaty, skutkiem bowiem 
zwiększenia ceny, zapotrzebowanie jeszcze 
bardziej zmniejszyło się. 

Dla większych znów fabryk, które już 
się zamortyzowały i które mogły się zado- 
wolnić niższemi niż inne cenami, syndykat 
okazał się nie na rękę. Z tego też powodu 
został rozwiązany, Nastąpił raptowny spa- 
dek cen z 8,50 na 3,20, a nawet 2,90 rb. za 
beczkę loco Warszawa. Niektóre młodsze 
firmy ofiarowały nawet ceny ze stratą, lecz 
mimo to nabywców nie znalazły. 

Dopiero z wiosną r. 1908 zauważyć się 
dało pewne ożywienie w handlu, choć ceny 
pozostały bardzo niskie, 


Stopniowo sytuacya się polepszyła i 
w końcu r. 1908 zarówno ceny jak i zapo- 
trzebowanie znacznie wzrosły, co dawało na- 
dzieję jeszcze lepszych w przyszłości sto- 
sunków. 

Produkcya fabryk cementu w 1899 r. do- 
sięgła 1.800.000 beczek, w r. 1902 spadła do 
500.000 (najniższa) i w 1903 znów się pod- 
niosła nieco ponad 800.000 beczek. 

Wwóz cementu z zagranicy do Kr. Pol- 
skiego nietylko ustał zupełnie, lecz nawet 
nasi producenci wysyłali swój towar do Nie- 
miec. Temu stanowi położyła wreszcie ko- 
niec umowa między fabrykami, według któ- 
rej cement z Niemiec do nas, ani od nas 
do Niemiec nie ma być odtąd przewożony. 
Największa wytwórczość 10-iu cementowni 
w Król. Polsk. obliczona jest na 2 milj. be- 
czek (w Cesarstwie istnieje 38 cementowni 
z wytwórczością największą 8.500.000 beczek). 


Rozmaitości techniezne. 


Schiemana kolej elektryczna bez szyn. Pró- 
by czynione wynalezionąprzez Sahiemana ko- 
leją elektryczną bez szyn wydały rezultat 
bardzo zadowalający. 

Urządzono próbne linie w. Saksonii, w 
miejscowości Bielatal i w Westfalii, w miej- 
scowości Grafenbriick, która to ostatnia słu- 
ży do przewozu wapienia. 

Ruch tą koleją odbywa się w zasadzie 
jak przy tramwajach elektrycznych zapomo- 
cą przewodów nadziemnych, a jednak na 
gładkiej drodze zupełnie bez szyn, skutkiem 
czego koszta urządzenia są znacznie mniej- 
sze niż tramwaji lub kolei zwyczajnych. W 
austro-węg. monarchii budują koleje te fa- 
bryki urządzeń kolejowych firmy Roessemann 
i Kiihnemann, w Pradze, w Wiedniu, Lwo- 
wie i Budapeszcie, 

Elektryczna lampka bezpieczeństwa. Dotych- 
czas używano w kopalniach przeważnie lam- 
pek bezpieczeństwa oliwnych i zamykanych 
w ten sposób, że lampkę taką można otwo- 
rzyć w lampiarni przy pomocy silnego ma- 
gnesu. Zdarzało się jednakże, że górnicy 
przez lekkomyślność otwierali takie lampki 
rozmaitemi sposobami i powodowali nieje- 
dnokrotnie eksplozye gazów w kopalniach. 

Bohres skonstruował w ostatnich czasach 
elektryczną lampkę bezpieczeństwa, w której 
zamiast węglanego włókna jak w żarówkach 
znajduje się drucik pierwiastku osmium. 

Lampka taka przy napięciu 2-ch wolt 
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czajna żarówka, potrzebująca 8 wolt. 

Christol. Pod każdym względem wygodne 
pokrycie dachu papą, nastręczało zawsze tę 
niedogodność, że pod wpływem zmian tem- 
peratury i pogody stawało się nieszczelnem, 
co powodowało zaciekanie i zawilgotnianie 
konstrukcyi dachowej. Trwałość papy podno- 
si znacznie terowanie, które byłoby bardzo 
dogodnym środkiem, gdyby smoła podczas 
upałości nie topiła się i nie spływała a pod- 
czas mrozów nie odpryskiwała. 

Od dłuższego czasu gorliwie zajmowali 
się technicy kwestyą konserwacyi papy środ- 
kiem, któryby był równo odpornym na dzia- 
łanie gorąca i zimna, Po długich latach do- 
szliśmy do takiego środka, a jest nim chri- 
stol wprowadzony do handlu przez firmę 
Emil Kuźnicki w Oświęcimie. 

Christol jest to masa elastyczna. daje się 
łatwo wylewać z beczek, od dach nie od- 
pryskuje ani się zlewa, w każdej chwili jest 
gotowa do użytku bez poprzedniega topienia 
i na zimno smaruje się nią dach. 

Piec elektryczny do wypalania wapna. W 
„Moniteur de la Ceramique et de la Verre- 
rie“ znajdujemy opis pieca elektrycznego 
do wypalania wapna. Piec składa się z szy- 
bu wyłożonego materyałem ogniotrwałym. 
W ?, wysokości pieca znajduje się paleni- 
sko zbudowane ze stopu metali bogatego 
w krzemionki. 

W przestrzeni paleniskowej są umieszczone 
opornice przez które przechodzi prąd elek- 
tryczny i rozgrzewa je do białego żaru. 
Powietrze dopływające od dołu przechodzi 
przez opornice i rozgrzewa się do tempera- 
tury wystarczającej do wypalenia wapna, 

Tonind. Ztg. Nr. 130. 


KRONIKA. 


Odznaczenie. Znany sposób otrzymywania 
czystobarwnej cegły, pomysłu M. Perkiewi- 
cza, opisany przez nas w n-rze 3 naszego 
pisma uzyskał na wystawie światowej w 
St Lonis w roku bieżącym srebrny me- 
dal. 

Dębica. Od chwili, w której sprawa sta- 
bilizacyi gimnazyum jw Dębicy ostatecznie 
została unormowaną, miasto nasze odmienny 
zaczyna przybierać wygląd. Ruch budowla- 
ny, dotąd prawie nieznany, rozwija się coraz 
więcej. Kuratoryum bursy im. św. Jadwigi 
kończy połowę budynku, mogącego pomie- 
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ścić około 100 uczniów. Prócz bursy staje 
duży budynek dla urzędu podatkowego i 
kilka z wygodami urządzonych prywatnych 
domów czynszowych.. Ruch budowlany nie- 
wątpliwie jeszcze się podniesie wobec otwar- 
cia dwóch nowych ulic w ładnem położeniu 
— tuż obok nowego budynku dla pomie- 
szczenia gimnazyum, które stanie według 
planów prof. Talowskiego, jakoteż wobec 
powstania dwóch nowych cegielni parowych. 

Otwarcie nowych ulie zostało wreszcie 
postanowione na jednem z ostatnich posie- 
dzeń Rady gminnej, na którem zapadło tuk- 
że kilka dla raiasta doniosłych uchwał, Rada 
gminna postanowiła starać się o pożyczkę 
bezprocentową i subwencyę rządową, dła 
rozpoczęcia budowy gmachu gimnazyalnego, 
od postawienia którego zależy dalsze istnie- 
nie gimnazyum w Dębicy. 

Ubezpieczenie robotników. W zakładzie u- 
bezpieczenia robotników od wypadków dla 
Galicyi i Bukowiny we Lwowie, zgłoszono 
w III. kwartale 1904. ogółem 902 wypadków. 
Zakład wypłacił razem tytułem odszkodowań 
w ciągu II. kwartału 1904 r. 235,27438 k. 
czyli w czasie od I stycznia 1904 r. do 30 
września 1904 r., łącznie sumę 607.870:06 k. 

Bruk szklany. Z Warszawy donoszą, .że 
projektowane tam jest wybrukowanie paru 
ulic na próbę cegiełkami szklanemi, wyra- 
bianemi w Paryżu. 

Strop żelazno-betonowy wykonano przy 
budowie kaplicy w kolegium Jezuitów na 
Wesołej w Krakowie. Kaplica ma wymiary 
7.80 na 11 m., nad kaplicą znajduje się bi- 
blioteka, a ponieważ obciąża ona nieco strop, 
przeto zrobiono w nim próbę na obciążenie, 
na wytrzymałość 38000 kg. na l m*. Przy 
7'/, m. rozpiętości sufit ugiął się zaledwie 
o 4 mm, a gdy po 24 godz usunięto ciężar 
powrócił on do dawnego poziomu. system kon- 
strukcyi zastosowano Pulfera i Bidala, roboty 
wykonali robotnicy krakowscy. 

Szkoła ceramiczna we Lwowie. Również i 
w tym roku sejmowa komisya przemysłowa 
w swem sprawozdaniu mówiąc o szkołe prze- 
mysłowej we Lwowie, podnosi, iż nie istnieje 
w niej dotychczas dział keramiczny, o który 
ubiega się Izba handlowa i Rada miasta od 
wielu lat. Komisya spodziewa się, że Rada 
szkolna krajowa weźmie tę okoliczność pod 
swoją rozwagę. 

Zwykłego wezwania, czynionego przez 
Sejm do rządu o kreowanie „wyższej“ szko- 
ły ceramicznej we Lwowie w tym roku nie 
znajdujemy. 

Zużytkowanie torfu dla celów uzyskiwania 
gazu dla motorów gazowych zaczyna na- 
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bierać coraz większego znaczenia. Po raz 
pierwszy zastosowano torf gazowy do pę- 


dzenia motoru w r. 1883. w Diineburgu pod 
Hamburgiem. Według najnowszych badań fa- 
bryki motorów gazowych pod f. Deutz I kg. 
torfu wykłuwanego dał 1.9 m? gazu o skła- 
dzie: 5.7, kwasu węglowego, 30.69%/, tlenku 
węgla, 5.10/, metanu, 6.1*%/, wodoru i. 52 5%, 
azotu. Dla uzyskania siły jednego konia 
na godzinę zużyto 1.2 kg. torfu. 

Produkcya platyny w Rosyi. w Rosyi w roku 
1903 doszła do 5995 kg.. to zn. 131 kg. mniej 
niż w r. 1902. Większą część jako platvnę 
surową wywieziono poza granice państwa. 

Pompy zasilające Kotły parowe z popę- 
dem elektrycznym zaczęto wyrabiać jako 
artykuł masowy we fabryce „Allgemeine 
Elektrezititsgeselschaft w Berlinie. Pompy 
jednocylindrowe są budowane w rozmaitie 
wielkości od 7'/,—90 m* wydajności na go- 


dzinę. Pompy dwucylindrowe dostarczają na 
godzinę do 210 m? wody. 

Ruch budowlany w Zakopanem jeszcze 
w pełnym toku. Budują kilka nowych do- 
mów przy ulicy Jagiellońskiej; przy Kru- 
pówkach kończą dom na pocztę, a powyżej 
naprzeciw hotelu zaczęto budować budowlę 
i piwnice murowane dla prowincyi. 

Podkłady i bruk ze szkła. Pod Petersbur- 
giem powstaje buta szklana mająca wyra- 
biać podkłady kolejowe Pierwsze próby będą 
wykonane ua torze podjazdowym prowadzą- 
cym do fabryki. 

Licytacya ofertowa: przebudowa budynku 
szkolnego i budowa budynku murowanego 
na pomieszkanie dla kierownika i budowa 
wychodków dla szkoły w Woli Batorskiej 
(p. Bochnia); Oferty do 21 stycznia 1905 r. 
do Rady szk. okr. w Bochni, Koszta prze- 
budowy 9080 K. 


ADANIA 
MATERYAŁÓW SUROWYGH : 
gliny; 


piasku; 
wapna; 
marglu ; 
gipsu; 
DAt Ds 
przeprowadza 1 opi- 
nie co do zużytkowania 

wydaje 


Laboratoryum 
techniczne. 


Podgórze św. Floryana 5. 


A 


~ 
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BIURO TECHNICZNE: 


F. LORD, KRAKÓW 


ul. FIFRE. 55, Telefon 230. 


Skład maszyn, narzędzi i artykułów technicznych 
dla wszelkich gałęzi przemysłu. 
Instalacya elektrycznego oświetlenia i przeniesie 
nia siły, plany, kosztorysy i projekty gratis. 


p Dostarcza: Maszyny parowe, kotly, motory ga- 

zowe i naftowe. Kamienie francuskie i SĘ 

we. Walce porcelanowe i stalowe. Pompy i si- 
kawki. Węże gumowe i parciane. 


JRSkład i wyłączna sprzedaż oryginalnych rosyjskich olei smarowych B 
m firmy S M Schibaet & Co — Oliwę maszynową. Tłuszcz Towota. 
mp Zastępstwo firmy F Reddaway & Co Iad dla pasów oryginalnych 
% Reddaway« Pasy skórzane, parciane i gumowe Paski do szycia % 
® i krupony Płyty i liny gumowe i asbestowe Przybory do maszyn 
8 (armatury) wszelkiego rodzaju, Liny parciane i druciane Płótna 
AÈ i papier szmirglowy Maźnice i oliwiarki wszelkiego rodzaju. Po- 
ŚR krowce nieprzemakalne Wszelkie armatury dla urządzeń woda- 
m Cągowych, łazienek i kłozetów Dzwonki elektryczne i przybory 


8 
© 
® 
B 
B 
% da tychże Papier szybrawy AGZIB=LE g 
a Kosztorysy na urządzenie cegielń parowych. $ 
w 

BBAGEGRABRAGEBGOBOBOREBBAREOBIDAEGB 


Czasopismo techniczne 


Organ towarzystwa politechnicznego wychodzi we Lwowie 


38 PREGERZEGZEŁOBZAE 8888248888 


OSZCZ E 38886 BESRBGBDASBEB 


dwa razy w miesiącu. 
Przedpłata roczna (8 kor. (15 mk. — 7 rb.) 
Adres administracyi: 26—19—19 
Lwów: Chorażczyzna 17, 
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UKOŃCZONY 


UCZEŃ 


kraj. kursów dla przemysłu 
kieramicznego w Podgórzu. 


OBEZNANY 
z wyrobem dachówki, rur drenarskich, 
cegły zwykłej i prasowej, oraz rur 
betonowych i płyt posadzkowych ce- 
= mentowych, = 


poszukuje posady w tymże zawodzie. 


Łaskawe zgłoszenia przyjmuje Dy- 
rekcya krajowego kursu kieramicznego 
w Podgórzu. 


poszukuję POSADY 


majstra lub kierownika 
w cegielni i posiadam dwudziestoletnią 
praktyke w tym zawodzie przy fabry- 
kacyach parowych lub połnych, przy 
zakładaniu NOWYCH FABRYK, i ich 


urządzeniu, posiadam sposoby: susze- 
nia dachówek, zapobiegania paczeniu 
się lub pękaniu, palenia na dwa ognie 
„ lub zwrotnym płomieniem, palenię wa- 
pna it. d. Mogę objąć zajęcie za wy- 
nagrodzeniem rocznem lub od tysiąca 

wyrobu z wypaleniem 
po umiarkowanej cenie. . 


Wiadomość: Dorazil ulica Batorego 
L. 8, Rzeszów. ` 
ALEZ; 
lg ZATA 


FACHOWIEC GEGLARSKI 


z 15-letnią praktyką, posiadając 
12.000 koron, 
pragnie przystapić jako 
dzierżawca, przedsiębiorca lub 
zarzadzający fabryką. 
Pośrednietwo nie wykluczone. 


Jakób Mazurkiewicz, Lwów, Kolłątaja 5. 
k. l 119—2—2 
z u 


TaN OA my 


ED ZE 
JR W= 


paki A 


Jedyny w swoim rodzaju! 
$ yny J 


3IIPATEN T!! 


W na podstawie długoletnich badan 
R doskonały 
z suchy klozet fajansowy bez spłukania wodnego. 
żę SN Zatrzymuje zimne i szkodliwe 
rzeciągi, nieprzyjemny odór 
t Trzyma się bardzo czy- 
to i jest hermetycznie zam- 
knięty, zapomocą 4 śrubek 
można go do każdego wycho- 
dka przymocować i przy zmia- 
„nie mieszkania bez wszelkich 
trudów zabrać. 


za P CENA 32 KORON. 

Do nabycia J. MEISELS, KRAKÓW, © 
ul. Szewska 8. Telefon Nr. 163. 22 
SKEAD a E ONT E A 
=P. 11 52 

1 spres PYTYWYTPYTA 


EEF TET 


% 


5 
8 
8 
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PERKIEWICZ* 


Czystobarwne cegły i dachówki 


otrzymuje się niezawodnie i tanio zapomocą 
postępowania opatentowanego —9) 


o 


FABRYKA LICÓWEK Buchwóldchen K. CALAN 


Bliższe szcze- 
góły przez: 
Thonwerke Lu- 
dwigsberg bei 
Moschin (prov. 
Posen). — Zastę- 


Pan M, Perkiewtcz 


Ludiviksberg k. Moszyny. | | 

W posiadaniu cennego pisma WPana z 14 września 1904 poświadczam 
z chęcią, że z dostarczonego mi dla tutejszej fabryki urządzenia patento- 
wego w zupełności jestem bardzo zadowolony. 

Właśnie sporządziłe:n przeszło 2 miliony licówek i kształtówek wszel- I 
kiej sorty, barwy i wielkości zapomocą polewania, i działa całe urzą- 
dzenie zupełnie samoczynnie bez szoezególnego dozoru. Kamienie są zu- 
pełnie ozystobarwne i nie okazują już więcej białego nalotu, czego nie 
mogłem osiągnąć przez dodatek barytu. Również uwolniło mnie zupełnie 
polewanie od nalotów brunatnawo-czerwonych, wyglądających w stanie 
surowym zielono, a pochodzących z rozpuszczalnych soli żelazowych, 
za co też jestem Panu bardzo wdzięczny. 

Produkcya przez dziułanie tego urządzenia nie jest zupełnie wstrzy- 
manę a muszę tu wyraźnie podnieść, że i wszystkie kształtówki dadzą 
się łatwo sporządzać względnie polewać, n. ;p. cegły wałkowe N. P. 6 
i 7, karnesy skośno ścięte, nosówki, ośmiokątne i t. p. sporządzają się 
z łatwością. 

Koszta na tysiąc */, cogieł na czerwono wynoszą 35 f., są zatem niż- 
sze, niż dodatek barytu, co dziś zupełnie odpada. ' 

Po poczynionem doświadczeniu z Pańskim sposobem mogę go tylko 
polecić, gdyż przy należytem użyciu usuwa on wszelkie szkodliwe za- 
barwienia 1 wykwity. Z wysokiem poważaniem 

b 


Gustaw Ewers. 


pca na Austryę, 


Węgry, 
i Herzogowinę 


Bośnię 


jest ces. radca 
WP. A. Kocou- 
rek w Budweis 
Neugasse Nr. 9. 


RU 


mo 


IIRI III AA N A AN 
Kopalnia i fabryka gipsu 


Najlepszy alabastrowy Kor. 8&—. Najlepszy mode 


PZG GG CDD 


Dom techniczno-handlowy 


BRAND i Sk-a 


Kraków, Szewska 13 (telefon 473) 
POLECA 


WSZELKIE MATERYAŁY DLA CEGIELŃ PAROWYCH 
) jakoto: oleje maszynowe i eylindrowe, pasy, 
) uszczelnienia, narzędzie, papier szybrowy itp. 


Kosztorysy na całkowite urządzenie 
cegielń parowych. 
Cenniki ilustrowane na żądanie. 7 —24—21 


BQGDGGOGGGGGGGOSGG60606066G6G6 


ZBZGIAGCFIGLKKKKAKKCK 
Bardzo zdolny PALACZ 
cegieł i wapna 
poszukuje posady zaraz. 


Wiadomość T. 12 w Redakcyi. 
47—6—2 


IQOGOGOKKZICKKAKKAA 


OECAARARECEAAARAA 


lowy Kor. 8:—. Dobry modelowy Kor. 1*—. Najlepszy 
sztukatorski Kor. 4-60. Dobry sztukaterski Kor. 310. 
Dobry fasad.-sufit. Kor. %10. Wszystko za 100 kg. 
z workiem. Surowy alabaster za 10.000 kg. loco 

stacya Podgórze-Płaszów Kor. f5—. r 
Towary materyałowe, lakiery, farby, oleje, 
benzyna, pędzle. 6—24—19 


Adres: Fr. Lenert, Kraków. 


RRR 


PATENTY 


NAWYNALAZKI 


wyjednywa 
Inżynier Stan. Dzbański 
przysięgły Rzecznik patentowy 


Wiedeń VII. Lindengasse 2 (w pobliżu c. k. 
urzędu patentowego). 


Redaktor odpowiedzialny: Inżynier Karol Rolle. 


Druk W. Poturalskiego w Podgórzu. 


